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Intelligent Balancing Solutions

Auswuchtmaschine fur Kurbelwellen

UHK 16-B1

Vorteile

e Leicht umrustbar, da Lagerstéander in
Nuten gefihrt.

e Leichte Bedienbarkeit durch intuitives
Bedienkonzept.

e Okonomische Bedienung (Monitor mit
Ausgleichsdaten direkt an der Maschi-
ne).

e Wartungsfreie und verschleil3freie
Schwingungsaufnehmer.

o Exakte Bohrtiefen durch Teachen der
Position Bohrerspitze.

e Trockenbearbeitung.

Spéneentsorgung tber Absaugmaske
und Spéneabsaugung.

Hochwertige deutsche Bohrspindel.
Werkzeugverwaltung (99 Werkzeuge).
Integrierte Statistik Software.

Automatische MFU.

Einsatzbereich Beschreibung
e Auswuchten von PKW und LKW e Einstationen - Auswuchtma-
Kurbelwellen fiir 2 - 12 Zylinder schine mit Schutzzaun, Zugang
V-Wellen mit montierten Ring- Uber Bedientdr.
gewichten moglich. o Messsystem mit frequenzgere-
geltem Antrieb und wartungs-
e Handbediente Auswuchtma- freien Messgebern. Axial
schine mit Beladung von Hand. justierbare Lagerstander mit
geharteten Messrollen und Axial-
e Unwuchtkorrektur durch Bohren anlauf. Aushebevorrichtung zur
mit Einspindel-Bohreinheit. Aufnahme der Bohrkréfte.

e Der Messantrieb erfolgt Giber
Bandantrieb.

e Die Unwuchtkorrektur erfolgt
Uber eine an einem Portal ange-
ordnete Bohrspindel mit NC-Vor-
schubschlitten. Die Einheit wird
manuell, unterstitzt durch einen
Linienlaser, auf die Ausgleichse-
benen positioniert und pneuma-
tisch geklemmt.

e Bedienschrank mit allen elektri-
schen Komponenten.

e Bedienung uber Touchscreen 19* Bohreinrichtung mit Spaneabsaugung
(Handfunktionen WIN CC und
Messrechnerbediengung (Win-
dows®)

e Handbedienfeld direkt an der

Bohreinheit Technische Anderungen vorbehalten!
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Messrollen und Ausheber

Technische Daten
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Linienlaser auf Bauteil

UHK 16-B1
Rotor:
Gewicht kg 5-115
Gesamtlange mm 300 - 1200
Hauptlagerdurchmesser mm 40 -100
Einlagerungsabstand, min./max. mm 90 /1140
Rotordurchmesser, max. mm 450
Korrektur Trockenbohren
Korrekturradius mm 60 - 225
Maschine:
Messebenen 2
Messsystem kraftmessend mit wartungsfreien Gebern
Zykluszeit min. wir fertigen ein Taktzeitdiagramm fir jede Welle an
Unwuchtreduzierverhaltnis % 95
Messantrieb Bandantrieb
Maschinendaten:
Breite x Tiefe x Hoéhe mm 3600 x 3700 x 2800
Auswuchtdrehzahl min-1 200 - 650
Messunsicherheit?) gmm/kg 1

1) werkstuckabhéngig

Optionen

e Beladung mit Portal oder Roboter, sinn-
voll bei Pinantrieb und Positionierung des
Schlittens mit NC-Achse

e Werkzeuguberwachung (Anschnitt, Ver-
schleifl und Bruch)

o Gelenkwellenantrieb

e Pinantrieb

e Positionierung des Querschlittens mit
NC-Achse

e Kompl. Maschinenverkleidung aus Stahl-
blech

Lieferumfang

Siemens oder Indramat Antrieb
Gegossenes Maschinenbett
Portal an Maschinenbett
Vorschubschlitten mit NC-Achse
Lagerstander mit Rollenlager
Ausheber zum Bohren
Bandantrieb

Absauganlage

Separater Schaltschrank
Monitor und Handbedienfeld an der Maschine
Siemens S7 Steuerung

MC10 Messrechner (Windows 2000® basieren-
de Software)

e Schutzzaun mit Bedienfeld

Hofmann Mess- und Auswuchttechnik GmbH & Co. KG, Werner-von-Siemens-Strale 21, D-64319 Pfungstadt, Deutschland,
Telefon: +49 (0) 6157/ 949-0, Telefax: +49 (0) 6157/ 949-100, E-Mail: germany@hofmann-global.com, Web: www.hofmann-global.com



