Maschinenzustand uiberwachen
Maschinenzustandsuberwachung VibroGard-M

Zustandsuberwachung an
Maschinen und Anlagen

Uberwachung von
Summenschwingung
Walzlagerzustand
Schwingweg
Position

Uberwachung von walz- und
gleitgelagerten Maschinen

Beurteilung der relativen Wellen-
schwingung nach ISO- bzw.
API-Norm

VibroGard-M ist ein modular aufge-
bautes System fiir die Maschinenzu-
standsuberwachung. Es wird zur
kostengiinstigen optimalen Losung
der jeweiligen Uberwachungsaufga-
be konzipiert. Typische Anwendun-
gen sind an Ventilatoren, Pumpen,
Verdichtern oder Werkzeugmaschi-
nen.

Ein Modulset besteht im einfachsten
Fall aus einem Versorgungsmodul
und einer Uberwachungselektronik.
Die Uberwachungselektroniken
besitzen Spannungs- und Strom-
ausgange, die vom VibroGard-M -
Grenzkontaktmodul oder Maschi-
nen- und Anlagensteuerungen aus-
gewertet werden.

Hofmann

Intelligent Balancing Solutions

modularer Aufbau

optimale, auf die Aufgabe
zugeschnittene Lésung

sehr gutes Preis-/Leistungsver-
héltnis

Standard-Sensorschnittstellen

kompakte Gerateausfiihrung

Uberwachungselektroniken sind
verfligbar fir die Messung der
absoluten Lagerbockschwingung
und Wellenschwingungen.

Eine spezielle Ausfihrung kann
neben der absoluten Lagerbock-
schwingung auch den Lagerzustand
walzgelagerter Maschinen ermitteln.



Hofmann.

Intelligent Balancing Solutions

Die VibroGard-M - Module werden
aufgabenspezifisch zu Modulsets
zusammen gestellt, wobei immer
ein elektrisches Versorgungsmodul
beinhaltet ist.

Um die Uberwachungsaufgaben
optimal erfiillen zu kdnnen, werden
fur jede zu erfassende Messgroile
entsprechend ausgewahlte Aufneh-
mer eingesetzt (s. technische
Daten). Diese sind fest an der Mess-
stelle installiert und permanent mit
der Uberwachungselektronik ver-
bunden.

Sensoren fiir Uberwachungsaufgaben
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Uberwachungselektronik

MessgroBen

Messbereiche
Schwingweg s

Schwinggeschwindigkeit v

Schwingbeschleunigung g
Walzlagerzustand gSp
Arbeitsfrequenzbereich
Schwingweg
Schwinggeschwindigkeit
Schwingbeschleunigung
Walzlagerzustand
Ausgénge
Arbeitstemperatur
Lagertemperatur
Relative Feuchte
Spannungsversorgung
Energiebedarf
Abmessungen
Gewicht
Schutzart

Messwertaufnehmer

Versorgungsmodul
Netzanschluss
Versorgungsspannung

Grenzkontaktmodul
Grenzkontakte
Einstellbereich
Schaltleistung
Alarmverzdgerung

Hofmann

Intelligent Balancing Solutions

LS WS
abs. Lagerschwingung rel. Wellenschwingung
Schwingweg Schwingweg
Schwinggeschwindigkeit

Schwingbeschleunigung

0-10/31,6/100/316 pm
0-1/3,16/10/31,6 mm/s
0-1/3,16/10/31,6 m/s?

2,5-250 Hz / 10-1.000 Hz
2,5-250 Hz / 10-1.000 Hz
10-1000 Hz

1,5-250 Hz / 5-1500 Hz

0-20 (4-20) mA DC, Birde < 500 Ohm, 0-5 VDC, Birde > 2 kOhm

-10 ° - +65 °C
-30° - +80 °C
max. 95 %, nicht kondensierend
Uber Versorgungsmodul
ca. 2 VA
ca. 135 x 60 x 90 ca. 135/158 x 60 x 90
0,4 kg
IP30
PMG 81 WSG 69
PMG 85 WSG 71
HMA 1140
HMA 1830
115/230 V, 50/60 Hz
24V, 50/60 Hz
24 VDC
G2
je 1 Vor- und Hauptalarm Ruhe- und Arbeitsstrom-Schaltung
0-100 %

220V /1A /30W/60 VA
0 - 10 s getrennt einstellbar
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Uberwachungselektronik

MessgroRen

Messbereiche
Schwingweg s

Schwinggeschwindigkeit v
Schwingbeschleunigung g

Walzlagerzustand gSp
Arbeitsfrequenzbereich
Schwingweg

Schwinggeschwindigkeit
Schwingbeschleunigung

Walzlagerzustand
Ausgiénge
Arbeitstemperatur
Lagertemperatur
Relative Feuchte
Spannungsversorgung
Energiebedarf
Abmessungen
Gewicht
Schutzart

Messwertaufnehmer

Versorgungsmodul
Netzanschluss
Versorgungsspannung

Grenzkontaktmodul
Grenzkontakte
Einstellbereich
Schaltleistung
Alarmverzdgerung
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como
Condition Monitoring
Schwinggeschwindigkeit
Walzlagerzustand

0-1/3,16/10/31,6 mm/s
0-1/3,16/10/31,6 gSP

10-1.000 Hz

5 kHz - 50 kHz

0-20 (4 -20) mA DC, Birde < 500 Ohm, 0-5 VDC, Biirde > 2 kOhm

-10 - +65 °C
-30-+80 °C
max. 95 %, nicht kondensierend
Uber Versorgungsmodul
ca. 2 VA
ca. 181 x 60 x 90

0,4 kg
IP30

HMA 1140
HMA 1830

115/230 V, 50/60 Hz
24V, 50/60 Hz
24 VDC
G4
je 2 Vor- und Hauptalarme, Ruhe- und Arbeitsstrom-Schaltung

0-100 %

220V /1A/30W /60 VA

0 - 10 s getrennt einstellbar

Technische Anderungen vorbehalten!

www.hofmann-global.com
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